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Verfahren zur Herstellung von Buchzundholzplatten mit in Abstanden angeordneten 

Zundholzern. 

Patentiert im Deutschen Reiche vom 17. Februar 1925 ab. 

Buchziindholzer werden bekanntlich aus ' eine weitere Maschine kurze, verhaltnismaBig 

eiaem Holzspan hergestellt, wobei die Tren- 1 breite Einschnitte zur Anbringung der Ziind- 
nimg der einzelnen Holzer durch Ritzeri des holzkopfe vorgenommen sind. Die zugespitz- 

Holzspanes mit Hilfe einer Maschine herbei- f ten Enden werden dann bekanntlich mit Zund- 
5 gefiihrt wird. Dies geschieht, nachdem durch masse versehen. Dieses Verfahren erf order t also ic 
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mehrere Arbeitsgange und hat dabei noch den 
MiBstand, daB beim Ablosen eines Ziindholzes 
fiir den Gebrauch oft mehr Holzer mit abge- 
rissen werden. Dieser Obelstand ist schon 

5 aus dem Grunde nicht zu vermeiden, weil das 
Ritzen bisher nicht in der befriedigendeni 
Weise durchzufiihren war. 

Ein hiervon abweichendes Verfahren zur 
Herstellung von leicht abtrennbaren Ziind- 

10 holzern kann durch einc Maschine durchge- 
fiihrt werden, die aus zwei entgegengesetzt 
umlaufenden Walzen mit iiber den ganzen Urn- 
fang parallel zur Walzenachse verlaufenden 
Schneidmessern besteht. Hierbei werden Ziind- 

15 stabchen aus Pappstreifen gefertigt. Dieses 
Verfahren allein erlaubt nur die Verarbei- 
tung von biegsamem bzw. aufrollbarem Ma- 
terial, nicht aber die Herstellung von Buch- 
zundholzern aus Holz. 

20 Ein weiteres bekanntes Verfahren zur Her- 
stellung von Zundholzplatten besteht darin, 
dafi aus einem Streifen durch Schnitte in 
Langsrichtung des Materialstreifens und quer 
dazu zwei kammartige Stabchenstreifen her- 

25 gestellt werden, wobei durch diese Schnitte 
aus dem Materialstreifen ein Streifen ausge- 
schnitten wird, welcher so breit ist, daB die 
auf die Enden der Stabchen aufgebrachten 
Zlindkopfe des einen Kammes Platz in den 

30 Zwischenraumen zwischen den Stabchen des 
anderen Kammes finden. Nach diesem Ver- 
fahren und mit den entsprechenden bekann- j 
ten Maschinen lassen sich nur einzelne Zund- \ 
holzplatten herstellen; es ist aber die be- : 

35 queme Bearbeitung eines Holzblockes nicht j 
moglich. Auch kann dieses Verfahren nur j 
durch Ausstanzen bzw. Schnitte geschehen. 1 
Durch das den neuen Erflndungsgegen- ] 
stand bildende Verfahren sind die obenge- j 

40 nannten Ubelstande beseitigt und fernerhin { 
weitere Vorteile geschaffen, die darin be- 
stehen, daB das fertige Produkt ein gleich- j 
maBig gestaltetes Gebilde ist mit gleichmaBi- 
gen Einschnitten zwischen den einzelnen Hol- 

45 zern. Es ist dies nach der Erfindung da- 
durch erreicht, daB der durch Zusammen- 
pressen von Spaneplatten erzeujgte Block nach 
Beschneiden in die erforderliche GroBe auf 
einer oder auf zwei einander gegeniiberliegen- 

50 den Seiten mit Sageblattern von erforderlicher 
Blattstarke in Lange der einzelnen Holzer ein- 
geschnitten und dann die einzelnen Spane 
weiterverarbeitet werden. 

In Abb. 1 ist ein nach dem obigen Ver- 

55 fahren hergestellter Holzspan gezeigt, wah- 



| rend Abb. 2 ein nach dem neuen Verfahren 
! gefertigtes Zundholzbuch veranschaulicht. 

Es wird nach dem Verfahren ein durch Zu- 
sammenpressen von mehreren Spanplattentf 
erzeugter Block nach Beschneiden in die er- Go 
forderliche GroBe auf der einen oder zwei 
einander gegenuberliegenden Seiten mit par- 
allelen Einschnitten in Lange der einzelnen 
Holzer & und in ihrer Dicke entsprechenden 
Abstanden vorgesehen, und zwar mittels 65 
Sagen, deren Blatter die erforderliche Starke 
haben, worauf die Anbringung der Ziind- 
masse an den freien Enden c in bekannter 
Weise erf olgt. Die einseitig bearbeiteten Spane 
werden ohne. weiteres als Einlage usw. ver- 70 
wendet, wahrend bei den beiderseits bear- 
beiteten durch Falzen in der Linie d das Zu- 
sammenlegen des Spanes a und Verbinden mit 
einer Buchhulle e gemaB Abb. 2 erfolgen kann. 

Es ist also nach dem neuen Verfahren, 75 
abgesehen von der wesentlich vereinfachten 
Arbeitsmethode, ein Zundholzbuch geschaf- 
fen, welches die Gewahr leister, daB nur immcr 
ein Holz zum Gebrauch abgelost werden kann, 
ohne ein Zerstoren der ubrigen herbeizu- 80 
fuhren. Die Vereinfachung der Fabrikation 
ist, um dies nochmals zu wiederholen, darin 
gegeben, daB bei dem bisherigen Verfahren 
zwei Arbeitsgange, namlich zuerst das Zu- 
scharfen der Holzspitzen und dann das Ein- 85 
ritzen zu erfolgen hatte, wahrend beim neuen 
Verfahren an Stelle der zwei Arbeitsgange nur 
einer erforderlich ist, namlich das Einsagen. 

Es ist naturlich belanglos fiir den Schutz- 
bereich, welches Material fiir die Ausfiih- 90 
rung des Verfahrens Verwendung findet, 
welche Abmessungen gewahlt sind, und welche 
Ausgestaltung das Buch erhalt. 

95 

Patent- An spruch: 

Verfahren zur Herstellung von Buch- 
zundholzplatten mit in Abstanden ange- 
ordneten Ziindholzern, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der durch Zusammenpres- 100 
sen von Spaneplatten (a) erzeugte Block 
nach Beschneiden in die erforderliche 
GroBe auf einer oder auf zwei einander 
gegenuberliegenden Seiten mittels entspre- 
chend starker Sageblatter in Lange der 105 
einzelnen Holzer und 'in ihrer Dicke ent- 
sprechenden Abstanden mit parallelen Ein- 
schnitten versehen wird und dann die ein- 
zelnen Spane (a) in bekannter Weise- wei- 
terverarbeitet werden. , 110 
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